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ANITA © 

Serie PP  3 

1) Technické parametry 
 
Typ stroje Počet hlavic Rychlost  Pracovní tlak  Napájecí napětí 
    
 
PP1 (NR001) 1  32 stlačení/min.  0,15 - 0,8MPa  1x230V/50Hz  
PP3 (NR003) 3  32 stlačení/min.  0,15 - 0,8MPa  1x230V/50Hz  
PP12 (NR012) 12  32 stlačení/min.  0,15 - 0,8MPa  1x230V/50Hz  
    
 
Hmotnost : 60 kg  
 
Rozměry   : 107x55x120 cm  
 
Lisovací nástroje nejsou součástí dodávky. Tyto nástroje vyrábí specializované firmy. 
 
 
 
Popis a určení:  
  
Pneumatické jednohlavé a vícehlavé lisy na lisování druků jsou použitelné pro všechny typy textilií (např. 
pleteniny, bundy, džínovina), obuv, klobouky, plastové materiály, plachtoviny, kůže apod. 
 
U vícehlavých typů lisu je možné použití více sad hlavic a matric, které je možné jednoduše měnit, dále je 
možné použít více rozměrů druků.  
 
Díky možnosti seřizování tlakového ventilu je možné aplikovat různé speciální druky a materiál s různou 
tloušťkou. 
 
Druky jsou lisovány pevně a bez jakéhokoli poškození povrchu. Vyhovuje tedy i náročným požadavkům 
zákazníků. 
 
Pneumatické lisy jsou určeny k uzavírání druků a patentů v oděvním nebo kožedělném průmyslu. Zaměření se 
provádí pomocí integrovaného leaserového ukazovátka. 
 

2) Pokyny pro likvidaci stroje 
 
Po ukončení technické životnosti stroje jej předejte k likvidaci firmě ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmě zabývající se 
odbornou likvidací výrobků. 
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Serie PP  4 

3) Bezpečnostní pokyny: 
 

1. Před spuštěním stroje si důkladně přečtěte návod k použití 
2. Během výměny a instalace druků je třeba dávat pozor, aby nedošlo k sešlápnutí pedálu. 
3. Po dokončení operace a běhěm přerušení práce stroj vypněte a odpojte přívod vzduchu. 
 

4) Návod k použití a seřízení: 
 
Spuštění stroje:  
 
vyberte požadovaný typ > vložte druk > vložte materiál na určené místo > stiskněte ochranný rám > sešlápněte 
pedál. 
 
Nastavení mezery mezi horní hlavicí a spodní matricí:  
 
vyšroubujte matrici do horní polohy > zapněte stroj a připojte vzduch > stiskněte ochranný rám a sešlápněte 
pedál > šroubujte matricí, až bude v požadované poloze > utáhněte zajišťovací šroub.  
Dbejte zvýšené opatrnosti, v žádném případě nenechte prsty pod pohyblivým pístem. 
 
Seřízení atmosférického tlaku: 
   
připojte vzduch > seřiďte redukční ventil tlaku dle potřeby (obvykle 0,4-0,6 Mpa) 
 

5) Zapojení: 
 
Dle obrázku níže, nainstalujte přívod vzduchu (1), seřiďte redukční ventil tlaku (2), zapněte stroj, hlavním 
vypínačem (14) a stiskněte ochranný rám (13) pro aktivaci bezpečnostního spínače (12). Nyní je možné do 
matrice vložit druky. Sešlápněte pedál (15), aktivuje se elektromagnetický ventil (3) a z části “B” se přesune 
pomocí hadice (4) vzduch do horní části pneu-válce (5), který horní hlavici posune do spodní polohy a ta se spojí 
s matricí ve spodní části. Druky jsou pevně nalisovány. Po této operaci uvolněte pedál a ochranný rám. 
Elektromagnetický ventil je připravený pro další operaci. Z části “A” ventilu se přesune vzduch pomocí  hadice 
(6) do spodní části pneu-válce a ten je vytlačen zpět do horní polohy je připravený pro další operaci. 
Pokud zákazník potřebuje jiný typ druku, stačí vyměnit horní hlavici a spodní matrici. 
 
 
 

1. Přívod vzduchu 
2. Redukční ventil 
3. Elektromagnetický ventil 
4. Vzduchová hadice 
5. Pneumatický válec 
6. Vzduchová hadice 
7. Hlava lisu 
8. Otočná část 
9. Vysunovací horní hlavice 
10. Vysunovací spodní matrice 
11. Otočná hřídel 
12. Bezpečnostní spínač 
13. Ochranný rám 
14. Hlavní vypínač 
15. Pedál 
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